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危害類型-切割、捲夾
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危害類型-切割、捲夾

危害類型-切割、捲夾

改善前

說明：對於機械之原動機、轉軸、齒輪、帶輪、飛輪、傳動輪、
傳動帶等有危害勞工之虞之部分，應有護罩、護圍、套胴、跨橋
等設備。（職業安全衛生設施規則第43條）

Trước khi cải thiện
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危害類型-切割、捲夾

改善後

危害類型-切割、捲夾

說明：攻牙機之傳動輪、傳動帶已設置護罩。
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危害類型-切割、捲夾

危害類型-切割、捲夾

改善前

 

說明：對於機械之原動機、轉軸、齒輪、帶輪、飛輪、傳動輪、傳動帶等
有危害勞工之虞之部分，應有護罩、護圍、套胴、跨橋等設備。
（職業安全衛生設施規則第43條）
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危害類型-切割、捲夾

改善後

危害類型-切割、捲夾

說明：軋型機之傳動輪、傳動帶，已設有護罩、護圍等設備。
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危害類型-切割、捲夾

說明：對於扇風機之葉片，有危害勞工之虞者，應設護網或護圍等設備。
（職業安全衛生設施規則第83條）

危害類型-切割、捲夾

改善前
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危害類型-切割、捲夾

改善後

危害類型-切割、捲夾

說明：扇風機已設護網或護圍等設備。
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危害類型-切割、捲夾

說明：對於機械之原動機、轉軸、齒輪、帶輪、飛輪、傳動輪、傳動帶等
有危害勞工之虞之部分，應有護罩、護圍、套胴、跨橋等設備。
（職業安全衛生設施規則第43條）

危害類型-切割、捲夾

改善前
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危害類型-切割、捲夾

改善後

危害類型-切割、捲夾

說明：齒輪已設置護罩。
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危害類型-切割、捲夾

說明：研磨機之研磨輪應設置護罩及具有可調整研磨輪與工作物支架之間
隙在3毫米以下之工作物支架。（機械設備器具安全標準第95及107條）

危害類型-切割、捲夾

改善前
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危害類型-切割、捲夾

改善後

危害類型-切割、捲夾

說明：研磨機之研磨輪已設側邊護蓋，工作物支架與研磨輪之間隙在3毫
米以下。

B*������C����!�
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危害類型-切割、捲夾

危害類型-切割、捲夾

改善案例
XI�����,D���<������,<���C����!�

說明：衝剪機械之傳動輪、傳動帶已設置護罩。
（機械設備器具安全標準第4條）
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危害類型-切割、捲夾

說明：衝剪機械之安全裝置。（機械設備器具安全標準第6條）

危害類型-切割、捲夾

改善案例
XI�����,D���<������,<���C����!�
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危害類型-切割、捲夾

說明：衝剪機械之安全裝置應隨時保持於常開狀態。（圖為感應式安全裝置
控制器）另為避免誤觸安全裝置關閉而造成勞工遭受危害，應裝置護罩或電
氣連鎖裝置。

危害類型-切割、捲夾

改善案例
XI�����,D���<������,<���C����!�
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危害類型-切割、捲夾

說明：輸送帶尾端滾輪已設置護罩。（職業安全衛生設施規則第43條）

危害類型-切割、捲夾

改善案例
XI�����,D���<������,<���C����!�
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危害類型-切割、捲夾

說明：滾軋機捲入點已設護圍及緊急拉繩。（職業安全衛生設施規則第78條）

危害類型-切割、捲夾

改善案例
XI�����,D���<������,<���C����!�
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危害類型-切割、捲夾

XI�����,D���<������,<���C����!�
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危害類型-切割、捲夾

說明：滾輾機已設置易於操縱之緊急制動裝置。
          （職業安全衛生設施規則第79條）

危害類型-切割、捲夾

改善案例
XI�����,D���<������,<���C����!�

"�#�� ��： ���������&������,<����#��	8��4\�42����*
�������*��
�.:���]���^4]��_��@������T���@�7（��3��QM�?�����������@��$!�A���*��
�
2����3����!�）7

����	
���������������������������������

����	
���������������������������������

18



危害類型-切割、捲夾

說明：機臺之捲入點已設護罩、護圍及連鎖裝置。
          （職業安全衛生設施規則第43條）

危害類型-切割、捲夾

改善案例
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危害類型-切割、捲夾

.
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災害發生經過：
　　105 年 1月 1日 10 時許，○○公司所僱勞工曾○○以木材加工用圓盤鋸從事
板材切割作業時，未設置反撥預防裝置及鋸齒預防接觸裝置，致板材夾住圓盤鋸鋸
齒，造成曾員手指被帶到鋸齒上，使其發生左手大拇指第一指節、食指前二節遭圓
盤鋸截斷。

災害預防對策：
一、圓盤鋸應設置反撥預防裝置。( 機械設備器具安全標準第 60條第 1項第 1款 )
二、圓盤鋸應設置鋸齒接觸預防裝置。（機械設備器具安全標準第 60條第 1項第 2
款）

職災實錄

主題：圓盤鋸未設置反撥預防及鋸齒接觸預防裝置
致勞工發生被割傷意外

20

被切割點



危害類型-切割、捲夾

.
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災害發生經過：
2月23日13時許，勞工詹○○（男性，34歲）使用衝床機械從事零件加工作業，
過程中因該衝床未設置護圍或其他安全裝置，致詹員以手按住零件後再啟動衝床
加工時，右手食指第 1指節遭截斷，經通報消防局送往林口長庚醫院急救，並於
當日出院返家休養。 

災害預防對策：
以動力驅動之衝壓機械及剪斷機械，應具有安全護圍、安全模、特定用途之專用
衝剪機械或自動衝剪機械。但具有防止滑塊等引起危害之機構者，不在此限。（機
械設備器具安全標準第 4條第 1項暨職業安全衛生法第 6條第 1項）

職災實錄

主題：衝床未設置安全裝置，致勞工被夾受傷 



危害類型-切割、捲夾

.
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職災實錄

主題：衝床未設置安全裝置，致勞工被夾受傷 



危害類型-切割、捲夾
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災害發生經過：
3月7日17時，勞工林○○（男性，45歲）使用鑽床機械從事椅板鑽孔作業時，
因右手戴用棉質手套，致小指末節遭鑽頭捲入截斷，經送往泰山陽明外科診所
急救後，再轉往林口長庚醫院治療，並於當日出院返家休養。 

 
災害預防對策： 
對於鑽孔機、截角機等旋轉刃具作業，勞工手指有觸及之虞者，應明確告知並
標示勞工不得使用手套。（職業安全衛生設施規則第 56條）

職災實錄

主題：戴用手套從事鑽床作業，致勞工被捲受傷 



危害類型-切割、捲夾

.
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說明：肇災鑽床未標示
勞工不得使用手套。

說明：受傷勞工當時戴
用之棉質防滑手套型式。

說明：現場改善設施（肇
災鑽床已標示勞工不得
使用手套作業）。

職災實錄

主題：戴用手套從事鑽床作業，致勞工被捲受傷 



危害類型-墜落
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說明：高度2公尺以上之工作場所邊緣及開口部分，應設適當強度之圍欄、
握把、覆蓋等防護設施。（職業安全衛生設施規則第224條）

危害類型-墜落

危害類型-墜落

改善前
"�,%������C����!�
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危害類型-墜落

說明：儲物平臺已設置護欄。

危害類型-墜落

改善後
B*������C����!�
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危害類型-墜落

說明：高差超過1.5公尺以上之作業場所，應設置能使勞工安全上下之設
備。（職業安全衛生設施規則第228條）

危害類型-墜落

改善前
"�,%������C����!�
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危害類型-墜落

說明：已設置扶手。

危害類型-墜落

改善後
B*������C����!�
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危害類型-墜落

說明：對於使用之合梯，梯腳與地面之角度應在75度以內，且兩梯腳間
有金屬等硬質繫材扣牢，腳部有防滑絕緣腳座套。（職業安全衛生設施規則
第230條）

危害類型-墜落

改善前
"�,%������C����!�

"��#�� ��：L���$%��$�!��Ab�4�����*���F#����+���&���I*��5���*��
$2� E���@���C����
���QN��&��$2���I*�*���5���*����C���+��� �	
��
������+*������4,%���5���*����C��.1��$8��������������,<�7
（��3��`>P�?�����������@��$!�A���*���
2����3����!�）7
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�����
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危害類型-墜落

說明：已更換兩梯腳間有金屬等硬質繫材扣牢，且腳部有防滑絕緣腳座套
的合梯。

危害類型-墜落

改善後
B*������C����!�

"��#�� ��：L���*���c����I*�*���5���*����+��� �	
���������+*�
�����$2�4,%���5���*���F#�^�@�_����.1��$8��������������,<�7

����	
�����������������������

�������	�
��
�����
�	�����	���
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危害類型-墜落
����	
�����������������������
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災害發生經過：
103 年 8月 4日中午 12 時，勞工洪○○（男性，42歲）於本市土城區某倉庫從
事貨物搬運作業時，因貨物置放於貨架頂端之高度約 270 公分無法完成，遂駕駛
堆高機，以貨叉插放棧板，並升高約 120 公分高度處，再攀爬至棧板上，然因作
業時棧板晃動，致身體無法保持平衡墜落地面。

災害預防對策：雇主對於就業場所作業之車輛機械，應規定駕駛者或有關人員負
責執行，不得使勞工搭載於堆高機之貨叉所承載貨物之托板、撬板及其他堆高機

( 乘坐席以外 ) 部分。（職業安全衛生設施規
則第 116 條）

職災實錄

主題：以堆高機為上下設備搬運貨物   致勞工墜落受傷



危害類型-感電

����	
������������������ ���!�
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危害類型-感電

危害類型-感電

改善前
"�,%������C����!�

����	
������������������ ���!�

����	
������������������ ���!�
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說明 : 防止工作人員感電之圍柵、屏障等設備，如發現有損壞，應即修補。
( 職業安全衛生設施規則第 275 條第 1項第 5款 )



危害類型-感電

說明：電源箱已加蓋。

改善後

危害類型-感電

B*������C����!�

"��#�� ��：d&����!������,<���S ������8�7

����	
������������������ ���!�

����	
������������������ ���!�
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危害類型-感電

說明：電焊作業使用之焊接柄，應有相當之絕緣耐力及耐熱性。（職業安全
衛生設施規則第245條）；左側焊接柄不合格（絕緣破壞）且未取下焊條。

危害類型-感電

改善案例
XI�����,D���<������,<���C����!�

"��#�� ��：Bb�4������ �2����������*
����� ���2����9���C���+�$e�
.1��������!��$2��:����!���,��������.3��	5�7�^���3��`=N�?������������@��
$!�A���*���
2����3����!��_；������ �2��.S��������W���������S����T�
（������!��.:�e��）�$2�45��2���,*�	@��F����7

����	
������������������ ���!�

����	
������������������ ���!�
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危害類型-感電
����	
������������������ ���!�

災害發生經過：
 104 年 3月 3日 15 時許，勞工張○○於廠內從事年糕生產作業，因使用對
地電壓 220 伏特之攪拌機連接電路上未設置防止感電用漏電斷路器，致發生張員
感電之職業災害，經通知救護車送至新北市立聯合醫院三重院區。

災害預防對策：
 對於使用對地電壓在 150 伏特以上移動式或攜帶式電動機具，或於含水或
被其他導電度高之液體濕潤之潮濕場所、金屬板上或鋼架上等導電性良好場所使
用移動式或攜帶式電動機具，為防止因漏電而生感電危害，應於各該電動機具之
連接電路上設置適合其規格，具有高敏感度、高速型，能確實動作之防止感電用
漏電斷路器。( 職業安全衛生設施規則第 243 條第 1項 )

職災實錄

主題：未設置漏電斷路器，致發生感電之職業災害 
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危害類型-感電
����	
������������������ ���!�

說明 : 未於攪拌機連接電路上設置防止感電用漏電斷路器，致發生勞工張
○○感電之職業災害。( 右圖為檢測漏電，其對地電壓差為 52.9V)

38

職災實錄

主題：未設置漏電斷路器，致發生感電之職業災害 



危害類型-感電
����	
������������������ ���!�

災害發生經過：
105 年 3月 4日 0時 20 分許，勞工陳○○誤認配電室之電路已斷電，作業時僅
用檢電筆確認下排電路未帶電，而未確認上排高壓電路是否仍處 1萬 1,000 伏特
的帶電狀態，即拉開配電室開關之肘型端頭，隨後另 1名勞工蔣○○在未使用絕
緣手套，直接以徒手拿取接地線進行接地作業時，雙手遭電弧灼傷雙手手掌，經
送往臺北馬偕醫院檢查治療，於當日 16時許出院返家休養。

災害預防對策：
雇主使勞工從事高壓電路之檢查、修理等活線作業時，應有下列設施之一：使作
業勞工戴用絕緣用防護具，並於有接觸或接近該電路部分設置絕緣用防護裝備。
( 職業安全衛生設施規則第 258 條第 1款 )

39

職災實錄

主題：活線作業未戴用絕緣用防護具，致勞工感電受傷 



危害類型-感電
����	
������������������ ���!�

說明 : 陳員拉開配電室開關之肘型端頭，隨後蔣員在未使用絕緣手套，以徒手拿
接地線進行接地。( 右圖接地線為參考用 )

  

40

職災實錄

主題：活線作業未戴用絕緣用防護具，致勞工感電受傷 

  



危害類型-其他
����	
����������������	
������

41



說明：
對於升降機之升降路各樓出入口，應裝置構造堅固平滑之門，並應有安全
裝置。（職業安全衛生設施規則第93條）

改善前

 

"�,%������C����!�

"��#�� ��：L���$%�����#��	S��F������)*��*��� ����K�2���� a���9���
�����b*��*�$2
��)*��*��� ����K�2�����9���C����*���.:�	
����b*��@����
�
��S�����$2�.f����g��7（��3��M>�?������������@��$!�A���*���
2����3��
���!�）7

危害類型-其他

危害類型-其他
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����������������	
������

����	
����������������	
������
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改善後
B*������C����!�

危害類型-其他

危害類型-其他

����	
����������������	
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����	
����������������	
������
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說明 : 升降機已設置內門及連鎖裝置。



說明：堆高機非置備有後扶架者，不得使用。
（機械設備器具安全標準第80條）

改善前

 

"�,%������C����!�

"��#�� ��U�h;��5���2����W����+���*���.:�����������J�K��(*�A*������
�W����,<��AI�4���7�^��3��GP���S����T��*���
2��4���������#��.:������%��_

危害類型-其他

危害類型-其他
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說明：後扶架已修復。

改善後

 

B*������C����!�

"��#�� ��：i���������J�K��(*�A*������,<��Ab*��I*�����j�7

危害類型-其他
����	
����������������	
������

����	
����������������	
������
危害類型-其他
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說明：作業場所有爆炸、火災之虞者（如有機溶劑揮發情況嚴重），使用
之電氣設備應具有防爆性能構造。（職業安全衛生設施規則第177條）

改善前
"�,%������C����!�

"��#�� ��：X���	2 �$�!���+��-�.k����c��
C�
���^��#���+���,D���<��
���S ���1���.*������)*�4���� W��I�����_��������#��.:�Ab�4������!���(�
�9���C���+��9���)��(���/����@����
��0��������.k����c7�
^���3��OQQ�?�����������@��$!�A���*���
2����3����!��_7

危害類型-其他

危害類型-其他
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說明：作業場所已更換具有防爆性能構造之電氣設備。

改善後
B*������C����!�

"��#�� ��：X���	2 �$�!������,<���*���c��4��������+��9���)��(��
�/����@����
��0��������.k����c��)*���#��.:���!���(7

危害類型-其他

危害類型-其他
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����������������	
������
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����������������	
������
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說明：外裝型氣罩應儘量接近有機溶劑發生源，避免逸散。
         （有機溶劑中毒預防規則第12條）

改善前

危害類型-其他

危害類型-其他

"�,%������C����!�

"��#�� ��：�
����;��8��.������.S����
2���9���C���2����9��
���j������A���4���� W��I������2���������-�������e*��*���
2�.
（��3��O`�?������������@��4'��0�����R����&��4���� W��I����）.
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說明：氣罩與有機溶劑發生源間使用塑膠帆布覆蓋，有效防止逸散。

改善後
B*������C����!�

"��#�� ��：��I*������8��.������$2����j������A���4���� W��I��
�������,<��Ab�4����$C���'*��;��)���+��!��?�C���/����]*��e*��*�
��
2�.

危害類型-其他

危害類型-其他
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說明：起重機之吊鉤或吊具防止吊舉中所吊物體脫落裝置失效。
         （職業安全衛生設施規則第90條）

改善前
"�,%������C����!�

"��#�� ��：�+���5���)*� ��������
E��4���������*���.:���/����]*�
�j�$8�������%����
���	R�������	S��.:� @���!��	'�.（��3��MP�?�����������@��
$!�A���*���
2����3����!�）.

危害類型-其他

危害類型-其他
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說明：起重機之吊鉤或吊具防止吊舉中所吊物體脫落裝置已更新。

改善後
B*������C����!�

"��#�� ��：�+���5���)*� ��������
E��4���������*���.:���/����]*�
�j�$8�������%����
���	R�������	S������,<���c�� %�.

危害類型-其他

危害類型-其他
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說明：高壓氣體之貯存應裝妥護蓋。（職業安全衛生設施規則第108條）

改善前
"�,%������C����!�

"��#�� ��：�,����I��(����A�@���*
��9���C������:��$2���*���.:��;
�8��.C
�&��2���
2��7（��3��OPG�?�����������@��$!�A���*���
2����3
���!�）

危害類型-其他

危害類型-其他
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說明：高壓氣體之貯存已裝妥護蓋。

改善後
B*������C����!�

"��#�� ��：�,����I��(����A�@���*
�����,<��Ab�4�����!�A���$2���*��
.:��;��8��.C
�&��2���
2��7

危害類型-其他

危害類型-其他
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說明：帶鋸機之鋸切所需鋸齒以外之鋸齒未設置護罩。
         （職業安全衛生設施規則第58條）

改善前
"�,%������C����!�

"��#�� ��：l/����,*��)*��9��.S����
2�������9���,*������)*� ���
�,*��,*���#��	8���;��8��.C
�&.（��3��NG�?�����������@��$!�A���*��
�
2����3����!�）.

危害類型-其他

危害類型-其他
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說明：帶鋸機之鋸切所需鋸齒以外之鋸齒已設置護罩。

改善後
B*������C����!�

"��#�� ��：l/����,*��)*��9��.S����
2�������9���,*������)*� ���
�,*�����,<����#��	8���;��8��.C
�&.

危害類型-其他

危害類型-其他
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說明：對於金屬、塑膠等加工用之圓盤鋸應設置鋸齒接觸預防裝置。
         （職業安全衛生設施規則第61條）

改善前

p.)

)

"�,%������C����!�

"��#�� ��：L���$%���m*��,*���0��4k����-���*��W����� �	
�����j�
�'*777$777$��9���C����#��	8����*���.:�4'��0�����#��FR��$%���/����,*
（��3��YO�?�����������@��$!�A���*���
2����3����!�）.

危害類型-其他

危害類型-其他
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說明：桌上型圓盤鋸已設置鋸齒接觸預防裝置。

改善後
B*������C����!�

"��#�� ��：Lm*��,*���0��	
���.2������,<����#��	8����*���.:�4'��0���
��#��FR��$%���/����,*.

危害類型-其他

危害類型-其他
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說明：對裝有危害性化學品之容器，應依規定之分類及危害圖式，所用文字
以中文為主，必要時並輔以作業勞工所能瞭解之外文。（危害性化學品標示
及通識規則第5條）

改善案例
XI�����,D���<������,<���C����!�

"��#�� ��：L���$%���I����j��'����+���*��@��+*�1���+��(�������
�����9���C���;
�?����:���5��	
���$2��+����C���C��.�
�	2��������, 
�
2��.&�$/���'��I�"�����	2��(�, �#���9����#��An�.c�A�����S ���
�����I�
 2�	*
��&����*
��������!��$���+��-��-��.�#�.（��3��N�?�����������@��.�-��
��I��@��+*�1���+��(����������$2��W����-�）.

危害類型-其他

危害類型-其他
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說明：提供勞工安全資料表，所用文字以中文為主，必要時並輔以作業勞工
所能瞭解之外文。(危害性化學品標示及通識規則第12條)

改善案例
XI�����,D���<������,<���C����!�

"��#�� ��：������@��.C���2��	�!���
�	*
��&�����
2��.&�$/���'��I
"�����	2��(����#���9����#��An�.c�A�����S ���
�����I� 2�	*
��&����*

�������!��$���+��-��-��.�#�7（��3��O`�?�����������@��.�-����I��@��+*
1���+��(����������$2��W����-�）7

危害類型-其他

危害類型-其他
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說明：鋁湯作業（高溫作業）人員應穿著防護器具。
         （職業安全衛生設施規則第285條）

改善案例
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危害類型-其他

危害類型-其他

����	
����������������	
������

����	
����������������	
������

60



說明：噪音作業場所應使勞工佩戴耳塞、耳罩等防護具。
         （職業安全衛生設施規則第283條）

改善案例
XI�����,D���<������,<���C����!�
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危害類型-其他

危害類型-其他
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危害類型-其他
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災害發生經過：
 103 年 5月 21 日凌晨 1時許，○○公司樹林廠所僱印尼籍勞工艾
○ ( 男性，26 歲 ) 於清理射出成型機進料口塑料時，因螺桿內高溫蒸氣噴
出，致臉部遭燙傷，經緊急送往恩主公醫院再轉往亞東醫院治療後，於當
日早上 6時許出院回宿舍休養。

災害預防對策： 
 雇主對於勞工有暴露於高溫、低溫、非游離輻射線、生物病原體、
有害氣體、蒸氣、粉塵或其他有害物之虞者，應置備適當安全衛生防護具，
並使勞工確實使用。( 職業安全衛生設施規則第 287 條 )

職災實錄

主題：射出成型機故障排除作業未穿載防護具，致勞工遭高溫蒸
氣燙傷
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危害類型-其他
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災害現場照片說明：
因高溫蒸氣自進料口噴出，致臉部遭燙傷。
（紅圈處為進料口處）
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職災實錄

主題：射出成型機故障排除作業未穿載防護具，致勞工遭高溫蒸
氣燙傷



危害類型-其他
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災害發生經過：
 104 年 10 月 22 日 9時許，勞工○○使用固定式起重機從事模具的搬運作
業，作業時因使用的吊繩未具足夠強度，致吊運過程中（擬將傾斜的模具平放地
面時）該吊繩發生斷裂而模具瞬時倒塌，造成受傷者遭倒塌之模具壓傷左大腿，
經通知救護車送至林口長庚醫院住院治療。

災害預防對策：
 使用吊索（繩）、吊籃等吊掛用具或載具時，應有足夠強度。（職業安全
衛生設施規則第 092 條第 2項第 03 款）

職災實錄

主題：使用未具足夠強度的吊具從事吊掛作業，致勞工被壓受傷

64



廣告

指導單位：勞動部勞動力發展署
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