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局限空間災害媒體報導

2



職業安全衛生法令規定
 職業安全衛生法6-1-7

 防止原料、材料、氣體、蒸氣、粉塵、溶劑、化學品、含毒性物質
或缺氧空氣等引起之危害。

 缺氧症預防規則
 發布時間：63年9月6日
 第1次修正：87年6月10日 第2次修正：103年6月26日

 職業安全衛生設施規則
 局限空間29-1~7
 雇主對於勞工在坑內、深井、沉箱、儲槽、隧道、船艙或其他自然
換氣不充分之場所工作，應依缺氧症預防規則，採取必要措施。
295
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名詞解釋：缺氧
 缺氧：指空氣中氧氣濃度未滿18％之狀態

 缺氧症：指因作業場所缺氧引起之症狀
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名詞解釋：局限空間
 非供勞工在其內部從事經常性作業

 勞工進出方法受限制

 且無法以自然通風來維持充分、清淨空氣之空間
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缺氧危險作業
 長期間未使用之井、坑、沈箱等

 貫通或鄰接不透水層、有害物等地層之井、坑、沈箱等

 地下敷設物使用之暗渠、人孔或坑井

 滯留或曾滯留雨、海水等之管、槽、暗渠、人孔或坑井

 鍋爐、儲槽、反應槽、船艙等內壁易於氧化之設備

 置放易吸收空氣中氧氣之物質等之儲槽、船艙、倉庫、地窖等

 油漆未乾前即予密閉之地下室、倉庫、儲槽、船艙等

 儲放穀物、飼料、果蔬之燜熟、種子之發芽或蕈類之栽培等倉庫

 置放發酵物質之儲槽、地窖等

 置放糞尿、腐泥、污水等儲槽、人孔、溝等

 使用乾冰從事冷凍、冷藏或水泥乳之脫鹼等之冷藏設施

 置放惰性氣體之鍋爐、儲槽、反應槽、船艙等
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氧氣不足因素
 甲烷埋藏地帶，挖掘湧出甲烷稀釋氧氣

 含鐵化合物的水會被空氣氧化

 土壤中微生物呼吸發酵作用消耗氧氣

 下層土壤中含鐵（0.1％)很容易和氧起作用

 鐵器氧化生鏽消耗氧氣

 污水中微生物呼吸發酵作用消耗氧氣
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儲槽、塔槽
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温泉水槽、污水處理槽

9



純水槽、下水道人孔
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人體缺氧反應



常見毒性氣體性質
硫化氫 0.13-30PPM味道明顯且令人不快。50PPM下鼻子和咽喉乾

噪刺激。100-150PPM暫時失去知覺。200-250PPM嚴重刺
激及頭痛、惡心、嘔吐和頭昏眼花等症狀，暴露4至8小
時可能致死。300-500PPM症狀同，暴露1至4小時可能致
死。500PPM以上快速失去意識及死亡，未導致死亡之嚴
重暴露可能引起記憶喪失、臉部肌肉麻庳、神經組織受
損。

一氧化碳 短期暴露於50PPM以下對健康不會有不良影響。50PPM以
上1.5-4小時工作效率會降低。400PPM以上會頭痛、虛弱、
頭昏眼花、惡心、昏暈。1200PPM以上心跳加速且不規則。
2000PPM以上喪失意識及死亡。5000PPM可能數分鐘內致
死。中毒若嚴重損壞腦部則不可能完全康復。
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職災案例

13



14



15



16



17



18



19



20



21



污水下水道系統工程硫化氫
中毒

 負責人率領四名勞工至下
水道污水短管推進工程施
作，勞工將人孔內已封好
之污水管牆打一個洞以便
洩壓及污水排洩，此時孔
內有嚴重臭味 ，作業勞
工先後至地面後中午休息，
下午有勞工想入人孔拿取
榔頭工具， 造成三人受
傷。

22



23

污水下水道人孔收築發生勞工
缺氧3人死亡重大職災



污水下水道人孔驗收檢查發生勞
工缺氧2人死亡重大職災
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污水處理廠管道硫化氫中毒

污水處理場增建管道，勞工
進入深度約九公尺之人孔，
未按時回地面，發現時倒於
人孔口中，經使用防護具救
出後已回天乏術，死亡兩人
。檢查員使用供氣式防護具
進入後發現並未缺氧，但硫
化氫當時為130ppm左右，
為管道底部淤泥中釋出。
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皮革廠污水處理槽硫化氫中毒災害

99年5月29日7時40分，
某皮革廠從事污水處
理槽間流水口徑新設
工程，因硫化氫中毒
造成2名作業勞工及4
名搶救勞工6人死亡。
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垃圾掩埋場於人孔內作業發生勞工硫
化氫中毒1死1傷職災案例
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食品廠於廢水處理池作業發生勞工
硫化氫中毒致3人死亡5人受傷災害
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生鮮工廠廢水處理槽硫化氫中毒

 99年5月1日，某
生鮮工廠廢水處
理場沉澱槽及污
泥槽等之污泥清
理工作 ，因硫
化氫中毒造成6
名作業勞工2人
死亡4人受傷。
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畜牧場清理廢水處理槽硫化氫中毒

 100年4月2日左右，畜牧
場之廢水處理槽第4厭氧
池進行廢水抽除作業。約
在20時30分左右，疑似
下池查看時吸入硫化氫造
成缺氧性窒息死亡

 池內3.5公尺處硫化氫最
高濃度約為1100ppm、一
氧化碳最高濃度約為
1100ppm、二氧化碳最高
濃度約為2.8
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運輸槽更換橡膠襯墊硫化氫中毒

 100年4月6日，某公
司更換橡膠槽襯墊，
以100至200度C高溫
燒烤3小時，因橡膠
內硫化物反應成為硫
化氫，致勞工1死1傷。
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酸菜醃漬槽硫化氫中毒
農家自行處理酸菜農
產品因吸入硫化氫發
生中毒災害，造成母
親、次女死亡，長女
重傷，搶救鄰居輕傷
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局限空間使用內燃機一氧化碳中毒

勞工於新建工程污水池內作
業，因使用內燃機通風不良，
吸入高濃度一氧化碳中毒死
亡，另有2名勞工重傷
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污水池機房內有內燃機之抽水泵

一氧化碳濃度2000PPM 



冷凍庫作業吸入二氧化碳窒
息

 罹災者前往產品冷凍倉
庫取貨時，因吸入高濃
度二氧化碳加上本身有
潛在性心肌肥厚，誘發
壓力性心肌症在大冷凍
庫內昏迷而窒息死亡。
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污水下水道人孔防蝕作業發生勞工有
機溶劑作業中毒2人死亡重大職災
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地下室油漆作業甲苯中毒

97年5月9日，
油漆行雇主與勞
工於約3坪大地
下室承作油漆作
業，失蹤2日後
被發現倒臥在地
死亡
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木屑微生物呼吸作用，勞工缺氧致死

96年10月12日，高雄
港某船艙內裝載木屑，
並將作業鏟車吊往船
艙內，勞工在駕駛座
駕駛鏟車作業，攪和
木屑時因缺氧送醫不
治，另一勞工也因身
體不適輕傷。
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設施設備及須注意事項
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設施
測定：

氧氣＞ 18 ％
硫化氫＜ 10ppm
一氧化碳＜ 35ppm
其他有害氣體

換氣：不得使用純氧

鑽探調查

二氧化碳滅火器

盲板

安全閥直接排放於外部之設施

入口之門或蓋不致閉鎖之措施
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設施—通風
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進入局限空間之通風原則
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安全衛生設施-2
 進出勞工確認或點名登記

 注意事項公告

 禁止非缺氧作業勞工進入

 指定缺氧作業主管從事監督

 監視人員隨時監視

 空氣呼吸器等呼吸防護具

 因缺氧墜落防護具

 救援人員
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監視人員
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設施—防護具
(降落傘式背帶及吊掛用三腳架)
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必要步驟總結
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



作業範例
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人孔井作業範例
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工作井護欄設置範例



工作井通風換氣設置範例
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捲揚式防墜器架設置範例
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工作井上下設備圖例
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工作井旁吊管正確作業



臨時用電設備設置漏電斷路器圖例
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電器設備接地範例
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Thank you for your 
attention
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